Okres jesienno-zimowy jest szczególnie trudny dla zachowania wymaganych w druku właściwości fizycznych i mechanicznych papieru. W celu uzyskania optymalnych warunków dla prawidłowego przebiegu procesu drukowania zaleca się wyrównywanie temperatur stosu/ zwoju papieru lub kartonu i powietrza w warunkach pomieszczeń maszyn drukujących. Czas wyrównywania temperatur stosu papieru i powietrza jest funkcją objętości stosu i różnicy temperatur stosu i powietrza – Tab. 1

	Objętość stosu (m3)
	Czas wyrównywania temperatury (w godzinach)

przy różnicy temperatury stosu i powietrza wynoszącej:

	
	5(C
	7,5(C
	10(C
	15(C
	20(C
	25(C
	30(C
	35(C

	0,2
	4
	7
	9
	15
	21
	28
	41
	62

	0,4
	7
	12
	17
	26
	36
	41
	64
	92

	0,6
	9
	15
	20
	31
	42
	55
	76
	106

	1,0
	12
	18
	23
	33
	46
	63
	84
	115

	2,0
	13
	19
	24
	35
	49
	66
	90
	123


Czas wyrównywania temperatur kartonu wielowarstwowego (w stosie lub zwoju) jest funkcją masy kartonu i różnicy  temperatur kartonu i powietrza – Tab. 2

	Masa (kg)
	Najmniejszy wymiar * (mm)
	Czas wyrównywania temperatury (w godzinach) przy różnicy temperatury stosu lub zwoju i powietrza wynoszącej:

	
	
	5(C
	10(C
	15(C
	20(C
	25(C
	30(C
	35(C
	40(C

	200
	650
	10
	30
	45
	60
	75
	85
	95
	100

	400
	700
	15
	35
	50
	65
	80
	90
	100
	105

	600
	750
	20
	40
	55
	70
	85
	95
	105
	110

	800
	800
	25
	45
	60
	75
	90
	100
	110
	115

	1000
	850
	25
	50
	65
	80
	95
	105
	115
	120

	1200
	900
	30
	55
	75
	90
	105
	115
	125
	130

	1400
	950
	35
	60
	85
	100
	115
	125
	135
	140

	1600
	1000
	40
	65
	95
	110
	125
	135
	145
	150


* średnica lub szerokość zwoju, wysokość lub szerokość palety

Zaleca się prowadzenie procesu wyrównywania temperatur w nierozpakowanych paletach. Po jego zakończeniu w celu doklimatyzowania papieru wymaga się nacięcia i wywinięcia opakowania u dołu palety.

Uwagi: 

Powyższe dane na podstawie książki Stefana Jakucewicza „Papier w poligrafii” W-wa 1999, strona 96, 98.

